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Abklrzungsverzeichnis

AtG Atomgesetz
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CAMC Kontakt-Lichtbogen-Metall-Schneiden
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1 Einleitung

Am 24. August 2015 hat die Kernkraftwerk Krimmel GmbH & Co. oHG den Antrag nach § 7 Abs. 3 AtG
auf Stilllegung und Abbau gestellt /4/. Im Rahmen des Genehmigungsverfahrens zur Stilllegung und
zum Abbau des Kernkraftwerkes Krimmel wurde der Sicherheitsbericht /2/ vorgelegt. Mit Fachberichten
zum Sicherheitsbericht werden die Darstellungen im Sicherheitsbericht weiter vertieft.

Der vorliegende Arbeitsbericht beschreibt als Fachbericht und Genehmigungsunterlage den Abbau der
Einbauten des Reaktordruckbehalters (RDB), des RDB und des Sicherheitsbehélters (SHB) (nachfol-
gend auch als Komponenten bezeichnet).

Voraussetzung fur Abbautatigkeiten ist die Abbaugenehmigung und das in Kraft gesetzte RBHB. Ent-
sprechend der Regelungen des RBHB bedarf der Abbau der vorherigen Stillsetzung von Komponen-
ten/Systemen/Systembereichen entsprechend der Regelungen in Teil 2, Kap. 1.6.

Der Abbau, also das endgliltige, irreversible Entfernen von Systemen oder Komponenten, erfordert die
Anzeige des Abbauantrages gemafl RBHB. In dem Abbauantrag werden neben dem wahrscheinlichen
Nuklidvektor, dem geplanten Entsorgungsziel, den Abbaubereichen, den Abbautechniken auch die ggf.
erforderliche Geréatetechnik benannt und z.T. in Vorprifunterlagen beschrieben.

Der Abbau selbst erfolgt unter Beachtung der PBO und des Arbeitsauftragsverfahrens (IHAO) und den
darin beschrieben SicherheitsmalRnahmen. Die abgebauten Komponenten/Systeme/Systembereiche
werden entweder in der Nahe des Abbauortes in Sammelbereichen oder bei gréReren Komponenten
nach Transport zu den Stauflachenbereichen im Bereich der Reststoffbearbeitung/Nachzerlegung, z.B.
auf 24m im Maschinenhaus, an die Entsorgung tGbergeben. Eventuell fir den Abbau erforderliche Anla-
genanpassungen, z.B. Wanddurchbriiche oder Hilfskrananlagen, erfolgen ebenfalls unter Beachtung
der Regelungen des RBHB.

Der Inhalt des Fachberichtes setzt auf dem RBHB mit allen seinen Regelungen auf.

Die nachfolgend dargestellten Ablaufe zur Demontage, Zerlegung, Verpackung sowie zum Transport
beruhen auf dem derzeitigen Stand der Planungen.
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Abbildung 1: Schnittdarstellung Reaktorgebdude
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2 AbbaumafRnahmen
2.1 Vorbereitende AbbaumaBnahmen auf der Ebene A12

Die Behandlung und der Transport der Reststoffe/Abfélle aus dem Abbau der RDB-Einbauten erfolgt
zum Teil auf der Ebene A12 (vgl. Abbildung 1), welche auch als Beckenflur (bzw. +52 m Buhne) be-
zeichnet wird. Aus diesem Grund ist geplant, zusétzlichen Platz fur die Einrichtung von Arbeits- und Zer-
legebereichen zu schaffen, z. B. durch Entfernen der Abschirmriegel wahrend des Nachbetriebes.

Die Abbildung 2 gibt einen Uberblick tber die derzeitigen Lagerpositionen bzw. Einbauorte der wesentli-
chen Komponenten auf der Ebene A12. Auf der mit (1) gekennzeichneten Position lagern die vier Ab-
schirmriegel, auf der Position (2) der SHB-Deckel und auf der Position (3) der RDB-Deckel. Der Ein-
bauort des Venting-Behalters ist bei der Position (4).

=

s s s i g+ saame i s Wl s g e sy s e 3 s+ st

Der Empfénger ist verpflichtet, diese Unterlage ver-
traulich zu behandeln. Eine Weitergabe ist nur mit

Zustimmuna des KKK zul&ssia.

Abbildung 2: Lagerpositionen bzw. Einbauorte der wesentlichen Komponenten auf der Ebene A12

Das Vorgehen beim Abbau dieser Komponenten wird im Folgenden beschrieben.
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2.1.1 RDB-Abschirmriegel

Die vier unterschiedlichen Abschirmriegel haben je ein Gewicht von ca. 108 - 112 Mg (Gesamtgewicht:
442 Mg). Aufgrund ihrer GroRRe ist der Transport der Riegel im Ganzen vom Beckenflur sehr aufwendig.
Es ist deshalb geplant, die Abschirmriegel auf der Ebene A12 in transportfahige Segmente z. B. mittels
einer Seilsége zu zerlegen und die Segmente erforderlichenfalls mit neuen Anschlagpunkten zu verse-
hen. Die vorzerlegten Segmente werden mit dem Reaktorgebdudekran anforderungsgerecht durch den
grol3en Montageschacht auf die Ebene der Gleisdurchfahrt auf 8,5 m abgelassen und von dort weiter
transportiert. Die weitere Bearbeitung der Segmente kann in der Reststoffbearbeitung oder extern erfol-
gen. Die Vorzerlegung ist als MaRnahme im Nachbetrieb geplant.

2.1.2 Deckel des Sicherheitsbehélters

Der SHB-Deckel hat einen Durchmesser von ca. 9,3 m und ein Gewicht von ca. 30 Mg. Es ist geplant,
den SHB-Deckel in Situ in transportfahige Segmente zu zerlegen. Die Zerlegung kann mit thermischen
oder mechanischen Trennverfahren erfolgen. Die weitere Bearbeitung der Segmente kann auf dem Be-
ckenflur, an anderen, geeigneten Orten im Kontrollbereich wie z. B. im Maschinenhaus in der Reststoff-
bearbeitung oder extern erfolgen.

2.2 Arbeits- und Zerlegebereiche auf der Ebene A12

Nachdem die vorstehend beschriebenen Abbaumafinahmen im erforderlichen Umfang auf der Ebene
A12 durchgefuhrt wurden bzw. soweit moglich auch parallel hierzu, kdnnen die Arbeits- und Zerlegebe-
reiche fur den Abbau der RDB-Einbauten eingerichtet und mit dem Abbau der Einbauten begonnen wer-
den. Es wird die Variante erlautert, nach der nach derzeitigem Planungsvorlauf die Mehrzahl der RDB-
Einbauten abgebaut werden sollen. Hierbei handelt es sich um die reaktornahe Zerlegung (Nachzerle-
gung) im Absetzbecken (Flutraum) und/oder BE-Lagerbecken, bei der die Einbauten aus dem RDB her-
ausgetrennt oder demontiert und teilweise unter Wasser im Absetz- oder BE-Lagerbecken nachzerlegt
werden.

Die wesentlichen Arbeiten des Abbaus der RDB-Einbauten werden im Absetzbecken und im RDB und
im BE-Lagerbecken durchgefiihrt, wobei Handhabungsoperationen mit Zerlegeteilen fernhantiert bzw.
fernbedient vom Beckenflur aus erfolgen. Fir den Abbau der RDB-Einbauten sind mindestens folgende
Bereiche vorgesehen, vergleiche Abbildung 3,

e ein Arbeits- und Zerlegebereich im Absetzbecken (Flutraum),

e ein Arbeits- und Zerlegebereich im RDB,

e ein Arbeits- und Zerlegebereich im BE-Lagerbecken

e Arbeitsbereiche auf der Ebene A12 (z. B. zur Verpackung und Abfallgebindeabfertigung).

Zu den Zerlegeverfahren, die nach derzeitiger Planung, soweit erforderlich, bei der Zerlegung der RDB-
Einbauten zur Anwendung kommen, gehéren mechanische Zerlegeverfahren, das Wasser-Abrasiv-Sus-
pensions-Schneidenverfahren (WASS) und thermische Zerlegeverfahren wie Funkenerosion und Kon-
takt-Lichtbogen-Metall-Schneiden (CAMC).
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Fur Arbeiten im Rahmen des Abbaus der RDB-Einbauten wird umfangreiche Geratetechnik installiert,
wie z. B.:

¢ mechanische und thermische Zerlegetechnik (u. a. Bandsagen, Seilsdgeanlagen, Plasma-
Schneid- und Erodiertechnik, Wasserabrasivsuspensionsschneiden, Kontakt-Lichtbogen-Metall-
Schneiden) mit zugehoérigen Support-Einrichtungen (z. B. Drehtisch mit Fixiereinrichtungen,
Schneidlineale und -filhrungen)

¢ Handhabungseinrichtungen (Verpackungsmanipulatoren, Gerétetrager, Traversen und sonstige
Lastaufnahmemittel zur Handhabung von Zerlegeteilen), Pufferlagergestelle fur beladene Ein-
satzkorbe und teilzerlegte RDB-Einbauten sowie ggf. neue Arbeitsbiihnen, von denen aus fern-
hantierte Arbeiten erfolgen kénnen

¢ Absaugungen, Systeme zur Wasserreinigung sowie Einrichtungen zur Eingrenzung der Ausbrei-
tung von zerlegebedingtem kleinteiligen/feindispersen Sekundar-Abfall (z. B. Zerlegebehdlter,
Zerlegewannen)

e Umluftanlagen, Arbeitsplatzabsaugungen und lufttechnische Abschliisse

e Beobachtungstechnik

Um Zerlegebereiche in den umgebenden Becken raumlich abzugrenzen, kénnen z. B. Zerlegebehalter
verwendet werden. Diese Behélter umfassen Unterbaukonstruktionen zur Aufnahme der zu zerlegen-
den Komponente, die zu zerlegende Komponente selbst und nach Erfordernis die Schneideinrichtun-
gen, vergleiche Abbildung 4. Zur rdumlichen Abgrenzung kdénnen alternativ beispielsweise auch Trenn-
wande zum Einsatz kommen. Um die im Wasser befindlichen feindispersen Verunreinigungen zu filtern,
werden, wenn erforderlich, mobile Wasserreinigungsanlagen betrieben. Im Lagerbecken wird ggf. eine
Unterkonstruktion errichtet, um den Zerlegebereich zu erhéhen und damit die Handhabung zu erleich-
tern.

Im Rahmen der Demontage, Zerlegung und Verpackung der RDB-Einbauten werden auch fernhantierte
Arbeiten im RDB durchgefiihrt werden. Die Arbeiten kénnen von der Brennelementwechselbiihne oder

von neu zu errichtenden Arbeitsbiihnen aus erfolgen. Fir die Zerlegeaufgaben im RDB sind Schneidei-
nrichtungen vorgesehen, die unter Wasser eingesetzt und betrieben werden kénnen.

Die Handhabung von RDB-Einbauten (komplett, teil- oder verpackungsgerecht zerlegt) erfolgt mit den
betriebsbewahrten Krananlagen des KKK oder Hebezeugen und Anschlagmitteln die entsprechend der
Geratespezifikation /3/ ausgelegt wurden.

Die Beckenbdden werden mit anforderungsgerechten technischen Schutzkonstruktionen, wie z. B. einer
Beckenbodenschutzauskleidung bestehend aus einzelnen Platten, im erforderlichen Umfang gegen Ab-
sturz begrenzter Lastengeschiitzt oder der Lastabsturz durch Auslegung von Hebezeugen und An-
schlagmitteln ausgeschlossen bzw. die Auswirkungen des Lastabsturzes beherrscht.
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Abbildung 3: Schematische Darstellung der Arbeits- und Zerlegebereiche
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Abbildung 4: Schematische Darstellung eines Arbeits- und Zerlegebereiches (im Absetzbecken)

; Zerlegebehalter

Ein einzusetzender Zerlegebehalter ist so dimensioniert, dass er die zu zerlegende Komponente und
die erforderlichen Schneideinrichtungen aufnehmen kann. Nach oben ist der Zerlegebehalter offen und
kann Uber den Wasserspiegel vom BE-Lager- bzw. Absetzbecken zur Verhinderung einer standigen
Durchmischung von Zerlegebehalter- und Beckeninhaltswasser hinausragen. Der Zerlegebehalter kann
zum Einsetzen gréRerer RDB-Einbauten angehoben und auf dem Beckenflur abgesetzt werden. Nach
dem Absetzen der zu zerlegenden Komponente auf dem Zerlegegestell wird der Zerlegebehélter einge-
setzt. Die zu zerlegenden Komponenten werden, sofern fur die Standsicherheit notwendig, lagegesi-
chert. Das Einstellen kleinerer Komponenten in den Zerlegebehalter und der Abtransport zerlegter Teile
aus dem Zerlegebehalter zur Verpackungsstation kann tber eine Schleusentir erfolgen. Zur Minimie-
rung von Hantierungslangen kann der Zerlegebehalter auf einer Unterbaukonstruktion aufgestandert
werden. Die Zerlegung im Zerlegebehaélter findet unter Wasser statt, wodurch eine ausreichende Ab-
schirmung gewahrleistet ist. Falls erforderlich, erhélt der Zerlegebehalter eine Vorrichtung zum Aus-
gleich von Differenzdriicken zwischen dem eingeschlossen und dem umgebenden Raumbereich.

Wasserreinigungsanlage

Mobile Wasserreinigungsanlagen haben die Aufgabe, entsprechend Erfordernis Partikel unterschiedli-
cher GréRRen (z. B. Hydrosole, verbrauchtes WASS-Abrasivmittel, Spane) aus dem Wasservolumen des
Zerlegebehélters und des Beckens abzufiltern. Damit einhergehend wird eine Tribung des Wassers mi-
nimiert. Zur Wasserreinigungsanlage gehdéren Bauteile wie z. B. Pumpen, Filtereinheiten, Absaugstellen
sowie verbindende Rohr- und Schlauchleitungen. Wasserreinigungsanlagen werden vorzugsweise unter
Wasser aufgestellt und betrieben.
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Verpackungsstation
Fur die Verpackung der zerlegten RDB-Einbauten sind verschiedene Vorgehensweisen maglich. Im Fol-
genden wird die Variante der Verpackung unter Wasser beschrieben.

Die Verpackungsstation befindet sich unter Wasser und hat eine ausreichende Kapazitat fiir Priméarver-
packungen (z. B. Einsatzkorbe). Die einzelnen Segmente aus der Unterwasserzerlegung werden dort in
die Primarverpackungen abgesetzt. Danach werden die beladenen Primarverpackungen in bereitge-
stellte Behalter mit entsprechender Abschirmung (z. B. Mosaikbehélter) eingestellt. Der Behéalter wird
aus dem Wasser gezogen, entwassert und anschlielend in einer Trocknungsanlage getrocknet.

Optional ist es moglich, auf die Primarverpackungen zu verzichten und die zerlegten Teile der RDB-Ein-
bauten direkt in die bereitgestellten Behalter mit entsprechender Abschirmung einzustellen, anschlie-
Rend aus dem Wasser zu heben, zu entwassern und in einer Trocknungsanlage zu trocknen.

Eine andere Variante ist z. B. das "trockene" Einstellen der Primérverpackungen (z. B. Einsatzkdrbe) in
bereitgestellte Behalter mit entsprechender Abschirmung (z. B. Mosaikbehalter). Der Transport erfolgt
abhangig von der Dosisleistung z. B. mittels Abschirmglocke und die Verpackung in einer Verpackungs-
station auf dem Beckenflur.

Alternativ zur vorgenannten Verpackung von Segmenten aus der Einbautenzerlegung in hochabschir-
mende Behalter besteht die Méglichkeit der trockenen Verpackung in KONRAD-Container auf der
Ebene Beckenflur.

Die Verpackung der Segmente muss nicht notwendigerweise zeitnah zur Zerlegung erfolgen. Die Pri-
marverpackungen kdnnen z. B. im Brennelementlagerbecken bei ausreichender Wasseruberdeckung
bis zur Verpackung in Behéalter mit entsprechender Abschirmung gepuffert werden.

Steuerstand/Beobachtungseinrichtungen

Die Steuerstande fur Zerlegewerkzeuge, Schneid- sowie Handhabungseinrichtungen werden jeweils in
der Nahe der Arbeits- und Zerlegebereiche vorzugsweise am Beckenrand eingerichtet. Zum Steuer-
stand gehdren Bedien- und Anzeigegerate bzw. -elemente und Beobachtungseinrichtungen.

Sind bei den angewendeten Demontage- und Zerlegeverfahren erhdhte Aerosolemissionen zu erwar-

ten, werden geeignete VorsorgemalRhahmen (z. B. Einhausungen, mobile Absaugungen) zur Rickhal-
tung vorgesehen.
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In Abbildung 5 ist beispielhaft eine moégliche Anordnung der Arbeits- und Zerlegebereiche auf dem Be-

ckenflur bzw. im Bereich RDB, BE-Lagerbecken und im Absetzbecken dargestellt.
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Abbildung 5: Ubersicht Beckenflur, Beispiel einer méglichen Anordnung der Arbeits- und Zerlegeberei-
che fur den Abbau der RDB-Einbauten
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2.3 Abbau der RDB-Einbauten

Die Einbaulage der Einbauten im RDB (im Leistungsbetrieb) ist in der Abbildung 6 dargestellt. Zu den
wesentlichen RDB-Einbauten gehdren:

e Dampftrockner,

e Dampf-Wasserabscheider einschlie3lich Kerndeckel,

e Oberes Kerngitter,

e Kernmantel mit Rickstromraumabdeckung,

e Unteres Kerngitter,

e Steuerstabfihrungsrohre,

¢ Axialpumpen,

e Speisewasserverteiler,

o LVD-Gehauserohrverband (Kernflussmessgehéauserohre),

e ggf. noch nicht entsorgte LVD-Lanzen

In Tabelle 1 sind technische Daten der wesentlichen RDB-Einbauten zusammengestellt.

Der Empféanger ist verpflichtet, diese Unterlage ver-
traulich zu behandeln. Eine Weitergabe ist nur mit

% RDB-Einbauten Anzahl Material Masse Durch- Hohe

E Gesamt | messer [mm]

s [Mg] ca. [mm]

E Dampftrockner (DT) 1 1.4550 66 6616 6085

g | Dampf-Wasserabscheider (DA) 1 1.4550 103 6180 5430

E

£ | Oberes Kerngitter (OKG) 1 1.4550 5,5 5630 345

N |"Kernmantel mit Riickstrom- 1 1.4550 63 5730 8775
raumabdeckung
Unteres Kerngitter (UKG) 1 1.4550 10 5390 560
Steuerstabflhrungsrohr 205 1.4550 31 270 4148
Speisewasserverteiler 1 1.4550 2 6365 435
Axialpumpen 10 1.4313 41 540 3463
Kernflussmessgehauserohr 61 1.4550 5 30 8950

Tabelle 1: Technische Daten der RDB-Einbauten

Die Entsorgung von Steuerelementen, Brennelementkdsten und LVD-Lanzen als Betriebsabféalle findet
vorlaufend im Rahmen eigener Entsorgungskampagnen statt. Zu den RDB-Einbauten zu z&hlen sind
zudem Komponenten der Kerninstrumentierung wie Rohrleitungen, Halterungen z. B. fur Voreilproben
und Fihrungsschienen.
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Abbildung 6: Einbaulage der Einbauten im RDB
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Die vorbereitend zur SAG durch eine FSD behandelten Einbauten wurden, je nach Abstand und Ab-
schirmung zum Kern, durch Neutronenstrahlung aktiviert und sind an ihren Oberflachen kontaminiert.
Durch die FSD konnte die Kontamination jedoch deutlich reduziert werden. Aufgrund der Dosisleistung
ist fur die Einbauten ein fernbedienter bzw. fernhantierter Abbau notwendig, aus Strahlenschutzgriinden
kann eine Unterwasserzerlegung erforderlich sein.

Fur die Zerlegung der vorstehend aufgelisteten RDB-Einbauten sind verschiedene Varianten mdglich,
wobei nicht jede Zerlegevariante auf jedes Einbauteil angewendet werden kann. Diese Varianten sind

¢ die reaktornahe Nachzerlegung im Absetzbecken (Flutraum) und/oder BE-Lagerbecken

e die vollstéandige Zerlegung in Einbaulage ("In-Situ-Variante")

e der Ausbau der Komponente und Zerlegung an einem geeigneten Ort im Kontrollbereich (z. B.

Beckenflur) oder extern

Die Tabelle 2 beschreibt, welche RDB-Einbauten mit welcher Variante zerlegt werden kénnen.

RDB-Einbauteil Reaktornahe In-Situ Zerle- Ausbau und
Zerlegung gung Zerlegung im
(im Becken) KB

Dampftrockner X X X

Dampf-Wasserabscheider X X X1

Oberes Kerngitter X X

Kernmantel X X

Unteres Kerngitter X X

Steuerstabflhrungsrohre X X X

Speisewasserverteiler X X X

Axialpumpen X X X

Kernflussmessgehauserohre X X

1) Zyklone teilweise

Tabelle 2: Zerlegung der RDB-Einbauten
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Es wird zunachst die Variante erlautert, nach der nach derzeitigem Planungsstand die Mehrzahl der
Einbauten abgebaut werden sollen. Hierbei handelt es sich um die reaktornahe Zerlegung im Absetzbe-
cken (Flutraum) und/oder BE-Lagerbecken, bei der die RDB-Einbauten aus dem RDB herausgetrennt
oder demontiert und im Absetz- und/oder BE-Lagerbecken weiterzerlegt werden.

Die RDB-Einbauten konnen mit dem Reaktorgebaudekran bzw. der Brennelementwechselbihne (ein-
schlieZlich Hilfshub) herausgehoben und zu den Zerlegeplatzen transportiert werden. Beim Transport
zum Zerlegeplatz kann je nach Dosisleistung aus Strahlenschutzgriinden eine Wassertiberdeckung er-
forderlich sein.

Am jeweiligen Zerlegeplatz werden die RDB-Einbauten bzw. ihre Segmente in den Zerlegebehéltern in
Absetz- und Zerlegegestelle eingesetzt und sofern erforderlich fixiert. Mit geeigneten Einrichtungen wer-
den die Einbauten bzw. ihre Segmente entsprechend der Verpackungsplanung zerlegt. Dann werden
die einzelnen Segmente verpackt. Die somit erzeugten Abfallgebinde werden zu einem geeigneten La-
gerort, z. B. in das geplante LasmAaZ, transportiert.

Bei einigen RDB-Einbauteilen kann es sinnvoll sein, diese bereits im RDB auf Primarverpackungsgrofie
(z. B. eines Einsatzkorbs oder eines Einstellmagazins) zu zerlegen. Bei der vollstandigen Zerlegung in
Einbaulage, der sogenannten "In-Situ-Variante" wird die Komponente unmittelbar im RDB in seiner Ein-
baulage unter Wasser zerlegt. Die Arbeiten kénnen sowohl von der Ebene des Beckenflures bei geflute-
tem Absetzbecken als auch von einer Ebene im Bereich des RDB-Flansches bzw. des Absetzbecken-
bodens bei geflutetem RDB aus erfolgen. In diesem Falle wird im Bereich des Flansches bzw. des Ab-
setzbeckenbodens eine Bedienplattform mit Steuerstand errichtet.

Der RDB ist als Arbeits- und Zerlegebereich vorgesehen. Falls erforderlich, wird an der oberhalb des
RDB positionierten Bedienplattform ein Hubmast mit Manipulatoren montiert und von dort aus mit die-
sen fernbedient oder fernhantiert und zerlegt. Die Segmente werden in Primarverpackungen im RDB
gesammelt und zur weiteren Verpackung abtransportiert. Im gefluteten Absetzbecken/BE-Lagerbecken
konnen parallel dazu weitere Zerlegearbeiten durchgefihrt werden.

Bei Komponenten wie beispielsweise dem Dampftrockner oder den Unterteilen der Steuerstabflihrungs-
rohre besteht unter der Voraussetzung der Dekontaminierbarkeit sowie einer hinreichend geringen Akti-
vierung ggf. die Moglichkeit, diese Komponenten trocken an einem geeigneten Ort im Kontrollbereich
wie z. B. auf dem Beckenflur zu zerlegen.

Bei der Variante ,Ausbau der Komponente und Zerlegung an einem geeigneten Ort im Kontrollbereich
(z. B. Beckenflur) oder extern wird das jeweilige Einbauteil ausgebaut, bei strahlenschutzseitig gegebe-
ner Transportfahigkeit zu einem der vorstehend genannten Ort zur Nachzerlegung transportiert und dort
zerlegt und verpackt. Voraussetzung fur diese Variante ist, dass der radiologische Zustand der Kompo-
nente einen Transport und eine Zerlegung ohne Abschirmung mittels Wasseriiberdeckung zul&sst.

Aufgrund der Einbaulage der RDB-Einbauten im RDB ergibt sich die grundsatzliche Demontagereihen-
folge. So missen der Dampftrockner und der Dampf-Wasserabscheider ausgebaut sein, um die tbrigen
RDB-Einbauten demontieren und zerlegen zu kénnen. Der Transport des Dampftrockners und des
Dampf-Wasserabscheiders wird mit der betrieblichen Traverse und dem Reaktorgebdudekran durchge-
fuhrt. Im Falle einer parallelen Zerlegung beider Komponenten wird der Dampftrockner aus dem Absetz-
becken zum Zerlegebereich im BE-Lagerbecken transportiert. Voraussetzung hierfir ist die Erfullbarkeit
der Anforderungen des Strahlenschutzes.
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Weitere betrieblich demontierbare RDB-Einbauten sind der Speisewasserverteilerring, die Axialpumpen-
laufer und die Steuerstabfiihrungsrohre. Die Speisewasserverteiler sind ringférmig im RDB an den Spei-
sewasserstutzen montiert und an der RDB-Innenwand befestigt. Die betrieblich demontierbaren RDB-
Einbauten werden mit den betrieblichen Traversen und z. B. mit dem Reaktorgebédudekran zu einem
Zerlegebereich transportiert. Die Axialpumpenlaufer der 10 Zwangsumwalzpumpen und die 205 Steuer-
stabfuhrungsrohre werden ebenfalls mit betrieblichen Anschlagmitteln und z. B. der Brennelementwech-
selblhne zu einem Zerlegebereich transportiert und falls erforderlich nachzerlegt. Zu den RDB-Einbau-
ten, die fest oder teilweise fest installiert sind und fiir die es keine betrieblichen Anschlagmittel gibt, ge-
horen das untere und obere Kerngitter, der Kernmantel mit der Rickstromraumabdeckung, die Fih-
rungsschienen von Dampf-Wasserabscheider und Dampftrockner, die Probenhalter, die Kernflussmess-
gehéauserohre und die Kerninstrumentierung. Diese Einbauten werden mit qualifizierten Werkzeugen
aus dem RDB herausgetrennt und mit neuen, anforderungsgerechten Anschlagmitteln zu einem der
Nachzerlegebereiche transportiert. Die Segmente die beim Heraustrennen in ihrer Einbaulage verblei-
ben werden durch anforderungsgerechte Anschlagmittel wie z.B. Traversen fixiert. Kleine Segmente im
RDB konnen direkt in Primérverpackungen (z. B. Einsatzkdrbe) gestellt werden.

Die Demontagereihenfolge der Einbauten sieht nach derzeitiger Planung vor, dass zuerst die betrieblich
demontierbaren und anschlie3end die fest installierten Einbauten ausgebaut und zerlegt werden. Eine
Ausnahme bei der Demontagereihenfolge bildet die Kerninstrumentierung, die sukzessive entsprechend
dem Fortschritt beim Abbau der tbrigen Einbauten zerlegt wird.

Derzeit ist folgende Reihenfolge geplant:

e Abbau der betrieblich demontierbaren Einbauten
o Dampftrockner,
o Dampf-Wasserabscheider einschliel3lich Kerndeckel,
o Speisewasserverteiler,
o Axialpumpen (Laufer),
o Steuerstabfiihrungsrohre,
e Abbau der fest installierten Einbauten
o Oberes Kerngitter,
o Kernmantel oberer Teil,
o Unteres Kerngitter,
o LVD-Gehéauserohrverband (Kernflussmessgehauserohre),

o Kernmantel unterer Teil (mit Rickstromraumabdeckung)

Im Rahmen der Detailplanung kénnen sich noch Anderungen ergeben.
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2.4

AbbaumalRnahmen am Sicherheitsbehalter

In Abbildung 7 ist der grundsatzliche Aufbau des SHB dargestellt.

Legende

10

11
12

1 Splitterschutzbeton

2 Kondensationskammerdecke

3 AuBenwandung der Kondensationskammer
( Lining)

4 Innenzylinder Kondensationskammer

5 Boden der Kondensationskammer

6 Seitenwand unterer Ringraum

7 Oberer Ringraum

8 Ringraum Biologischer Schild
9 Kondensationskammer

10 Axialpumpen-Antriebe

11 Unterer Ringraum

12 Steuerstabsantriebsraum

Abbildung 7: Aufbau des Sicherheitsbehélters
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Fur die Demontage des SHB mit seinen Einbauten sind verschiedene Varianten méglich. Die Demon-
tage kann von innen beginnend mit den Einbauten oder von auf3en beginnend mit Stahlschale und Be-
tonstrukturen erfolgen. Weiterhin kann die Demontage des kugelférmigen Bereiches des SHB oberhalb
der Einspannung von oben nach unten erfolgen oder beispielsweise in der Mitte im Bereich der Konden-
sationskammer beginnen. Auch gemischte Varianten sind moglich. Beispielhaft wird im Folgenden die
Variante erlautert, welche dem derzeitigen Planungsstand entspricht (Demontage von innen nach au-
3en und oberhalb der Einspannung von oben nach unten).

Entsprechend nachfolgend beschriebener Planungsvariante ist vorgesehen, den SHB einschliellich sei-
ner Einbauten in sieben Schritten abzubauen (siehe Tabelle 3).

Schritt | Beschreibung
1 Demontage und Zerlegung des oberen Bereiches des SHB (obere Splitterschutzkalotte) bis
auf Hohe ca. 37,5 m.
2 Einrichtung eines neuen Transportweges auf 15,0 m und Demontage von Komponenten
auf ZA04.02 und ZA05.02 auRRerhalb SHB
3 Demontage und Zerlegung der Betondecke der Kondensationskammerdecke (oberer Split-
terschutzkegel)
4 Demontage und Zerlegung der Druckschale und der Dichthaut der Kondensationskammer
(AulRenwandung der Kondensationskammer)
5 Demontage und Zerlegung des Innenzylinders (Innenwandung der Kondensationskammer,
Splitterschutzzylinder), gemeinsam mit Bio-Schild
6 Demontage und Zerlegung des Bodens der Kondensationskammer mit Betonstruktur (unte-
rer Splitterschutzkegel)
7.1 Demontage und Zerlegung der geneigten Seitenwand des unteren Ringraumes (untere
Splitterschutzkalotte)
7.2 Demontage und Zerlegung der Stitzen fur biologischen Schild und des inneren Funda-
mentringes

Tabelle 3: Abbauschrittplan
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2.4.1  Abbau innerhalb SHB

Zur Vorbereitung des Abbaus des SHB werden im erforderlichen Umfang die Strukturen, Systeme und
Komponenten im SHB demontiert. Die Demontage umfasst die Rohrleitungssysteme mit allen Armatu-
ren, Konsolen und Halterungen sowie Bihnen, Schleusen oder elektrischen Einrichtungen. Weiterhin
werden Einbauten der Kondensationskammer abgebaut.

Die fur den Abbau mafigeblichen Anlagenteile im SHB verteilen sich auf funf raumliche Bereiche (Abbil-
dung 8):

e Oberer Ringraum
In diesem Bereich sind Rohrleitungen und Armaturen der an den RDB bzw. in die Kondensati-
onskammer einbindenden Systeme RA, TK, TH, TJ (darunter die Isolationsventile des RA- und
des TJ-Systems), die SHB-Sprihkrdnze des TH-Systems und die Umluftzentrale untergebracht.
Im oberen Ringraum des SHB ist auf +40,00 m eine Montage6ffnung vorhanden. Optional wird
der Zugang zum SHB optimiert.
Die Anlagenteile werden abgebaut und heraustransportiert.

¢ Kondensationskammer
In der Kondensationskammer befinden sich die Abblaserohre des RA-Systems, die Kondensati-
onskammerrohre inkl. des Kondkammerrohrverbandes, die einbindenden Mindestmengenleitun-
gen der Systeme TK, TJ, TM, die Saugstutzen der Systeme TK, TH, TJ, TM, die vier Ringleitun-
gen mit den Spruhkrénzen des TH-Systems, die Rohrleitung des DAS-RUckférdersystems TZ
und der Rundlaufsteg. Der Transport der Komponenten soll nach derzeitigem Planungsstand
Uber ein oder zwei zu schaffende Transportéffnungen in der Kondensationskammer-Wandung
z. B. auf A06.02 oder durch die getffnete Kondkammerdecke erfolgen.

¢ Ringraum zwischen biologischem Schild und Innenzylinder der Kondensationskammer
In diesem Bereich sind im Wesentlichen Rohrleitungen der Systeme RL, TC, TK untergebracht.

e Unterer Ringraum
Im unteren Ringraum sind im Wesentlichen Rohrleitungen und Durchdringungsarmaturen diver-
ser Systeme untergebracht. Der Transport soll Gber die vorhandene, ggf. vergroRerte Montage-
offnung auf 17 m erfolgen.

e Steuerstabantriebsraum
Im SAR befinden sich im Wesentlichen die Antriebe der Axialpumpen sowie Rohrleitungen/Ar-
maturen des Schnellabschaltsystems, die Steuerstabantriebe, Messleitungen der Kerninstru-
mentierung und der SHB-Sumpf. Der Transport erfolgt Uber die vorhandene Hauptschleuse
XCO01. Als Hebezeug kann das vorhandene Schienensystem genutzt werden.

Der Abbau erfolgt vorzugsweise raumweise und unter Bericksichtigung der Abbauplanung.

Fur den Abbau der Gberwiegend aus Stahl hergestellten Anlagenteile innerhalb SHB werden vorzugs-
weise mechanische, kaltzerspanende Trennverfahren eingesetzt wie beispielsweise Nibbler, Kreisséa-
gen, Bandsagen, Sabelsagen, Seilsagen oder Trennschleifer. Der Einsatz von thermischen Trennver-
fahren kann in Einzelfallen erforderlich werden. Eine Ubersicht tiber die moglichen Zerlegeverfahren
gibt der Fachbericht U_2.1/5/.

Die auf3erdem im SHB befindlichen sonstigen Einrichtungen, wie Kleinleitungen mit inren Armaturen,
Kabeltrassen, E-technischen Einrichtungen, Messeinrichtungen werden, soweit sie nicht der Infrastruk-
tur zugeordnet sind und noch bengtigt werden, im Zuge des Abbaus der malRgebenden Anlagenteile mit
abgebaut und sind deshalb nicht gesondert aufgeftihrt.
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Grundsatzlich stehen fur den Abbau im SHB alle Transport- und Lastaufnahmeeinrichtungen zur Verfi-
gung. Neben den im SHB betrieblich vorhandenen Einrichtungen, welche in der Spezifikation Klein- He-
bezeuge aufgefuhrt sind, kommen beispielsweise Kettenziige, Hubwagen oder elektrische Tele-
skopstapler zum Einsatz.

Die im SHB installierten Stahlbiihnen erméglichen den Zugang zu den abzubauenden Anlagenteilen.
Bis zu ihrem Abbau werden Sie als Transportwege innerhalb SHB genutzt. Falls erforderlich, werden
zusatzliche Transportwege geschaffen. Der Abtransport abgebauter Anlagenteile erfolgt Gber die vorste-
hend aufgefuihrten bestehenden Zugange zum SHB sowie Uber ggf. zusatzlich hergestellte Offnungen.

Im Hinblick auf die Ruckwirkungsfreiheit beim Abbau von Anlagenteilen sind aufsichtliche Verfahren
(z.B. Abbauanzeige gemaf? RBHB) vorgesehen. Diese werden in den Ordnungen, z.B. IHAO, des Rest-
betriebshandbuches beschrieben. Uber diese Verfahren wird sichergestellt, dass Tatigkeiten des Ab-
baus innerhalb des SHB riickwirkungsfrei auf die flr den Restbetrieb erforderlichen Anlagenteile und
Einrichtungen und unter Wahrung der Sicherheit fir das Personal, der Bevolkerung und der Umwelt
durchgefuhrt werden.

http://onedms/contentserverdav/nodes/7734025/U2_2 - 2114/Rev. a verschickt 07 09.20/U_2.2_2114_a_mit Markierung.docx




Der Empfénger ist verpflichtet, diese Unterlage ver-
traulich zu behandeln. Eine Weitergabe ist nur mit

Zustimmuna des KKK zuléssia.

Vordruck: Arbeitsberichtdotm 12.02.2018

K K K Bericht Nr.:

GD-NEE 2114/ 2017 a Seite : 23

Hoéhe Gebaude (Ebene)

+ 40,00 m (AQ9)

/.~ oberer

+ 34,50 m (A08)

+ 20,50 m (A05)

/: unterer
<. Ringraum
&N

+ 15,00 m (A0O4)

Steuerstabantriebsraum
7 // , /S "‘/ 7/ /:

+ 8,50 m (A03)

+0,50 m (A02)

Abbildung 8: Ubersicht der Demontagebereiche fiir die SHB-Einbauten
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1 Splitterschutzbeton 7
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3 AuBenwandung der Kondensationskammer 9
4 Innenzylinder Kondensationskammer 10
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6 Seitenwand unterer Ringraum 12
== Blhnen

Abbildung 9: Darstellung SHB mit Einbauten
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2.4.2 Abbau des SHB

Nachfolgend werden die Arbeitsschritte entsprechend vorgenannter Variante beschrieben. Die Reihen-
folge der Schritte ist nicht bindend und kann den Erfordernissen, die sich beim Abbau ergeben ange-
passt werden. Parallel zum Abbau des SHB kénnen zunéchst die RDB-Einbauten und danach der RDB
demontiert und zerlegt werden. Ggf. werden bei strahlenschutzseitiger Erfordernis zusatzliche Abschir-
mungen im Bereich des gesetzten Flutkompensators angebracht.

Schritt 1: Abbau der oberen Splitterschutzkalotte

Im Zuge des 1. Schrittes erfolgt der Abbau des oberen Bereiches des SHB (siehe Abbildung 10). Der
Abbau des Splitterschutzes schlief3t die Dichthaut (Liner) an der AuRenseite und die Druckhulle mit ein.
Fur die Durchfihrung der Arbeiten werden mindestens ein ausreichend grol3er Zugang zum Inneren des
SHB und die Einrichtung eines Transportweges geschaffen. Es ist geplant, die vorhandene Offnung der
Personenschleuse im SHB, die sich auf ca.+40,00 m befindet zu vergré3ern. Dies ist mdglich, da die
Funktion der Schleuse zur Unterdruckhaltung des SHB nicht weiter benétigt wird. Die vergroRerte Off-
nung dient als Transportéffnung.

Die vorstehend genannten Mal3nahmen haben zum Teil einen Einfluss auf die Statik des Sicherheitsbe-
hélters. Beispielsweise infolge der Betroffenheit der Ringbewehrung auf etwa +36,50 m, und des Reak-
torgebaudes (Betondecke auf +34,50 m). In den betrieblichen Regelungen ist festgelegt, dass bei Erfor-
dernis bautechnische Nachweise vorgelegt werden, die die Zulassigkeit der AbbaumafRnahmen bele-
gen. Dies gilt grundsatzlich fir Abbaumaflinahmen.

Fur die Zerlegung des Splitterschutzbetons mit Druckhille und Lining sind verschiedene Varianten még-
lich. Die Zerlegung kann von innen mit dem Splitterschutzbeton oder von auf3en mit dem Lining begin-
nend erfolgen. Auch gemischte Varianten sind méglich. Optional ist es ggf. auch méglich, den Splitter-
schutzbeton mit der Druckschale gemeinsam zu zerlegen.
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Abbildung 10: Darstellung des Abbaus des oberen Bereiches des SHB
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Schritt 2: Herstellen eines neuen Transportweges
Zum Einrichten des neuen Transportweges werden insbesondere Anlagenteile auf den Ebenen ZA04
und ZAO05 auRerhalb des SHB demontiert. Im Zuge der Schaffung des Transportweges auf +15,00 m
werden nach Erfordernis Zugange in Form eines Durchbruches in der Auenwandung des SHB (z. B.
auf Hohe +25,00 m) geschaffen (siehe Abbildung 11).

Der Empfanger ist verpflichtet, diese Unterlage ver-
traulich zu behandeln. Eine Weitergabe ist nur mit

Zustimmuna des KKK zulassia.
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Abbildung 11: Darstellung des Abbaus der Einrichtung von neuen Transportwegen
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Schritt 3: Abbau der Kondensationskammerdecke

Im Zuge des 3 Schrittes erfolgt der Abbau der Decke der Kondensationskammer (siehe Abbildung 12).
Fur das Heben und den Transport der Segmente ist z. B. die Installation eines temporaren Rundlauf-
krans geplant, der unterhalb der Decke auf Ebene +40,5 m installiert wird. Die Anforderungen an den
Rundlaufkran ergeben sich u.a. aus dem Lastkollektiv und dem Aktivitatsinventar der zu transportieren-
den Lasten.

Fur die Zerlegung der Stahlbetondecke mit der darunter befindlichen Blechauskleidung sind verschie-
dene Varianten méglich. Die Zerlegung kann beispielsweise von oben mit der Stahlbetondecke begin-
nend erfolgen oder durch gemeinsame Zerlegung von Stahlbetondecke und Blechauskleidung.

Fur die Zerlegung der Kondensationskammerdecke muss eine ggf. auf +34,50 m installierte, temporare
Stahlbiihne im betreffenden Zerlegebereich getffnet werden, um die Segmente Uber den Transportweg
auf +34,50 m transportieren zu kénnen. Optional ist es z. B. mdglich, die Segmente in die Kondensati-
onskammer abzulassen und z. B. iber den Transportweg auf +15,00 m zu transportieren.

In diesem Schritt werden auch die Kondensationskammereinbauten abgebaut.
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Abbildung 12: Darstellung des Abbaus der Decke der Kondensationskammer
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Schritt 4: Abbau der AuRenwandung der Kondensationskammer

Im Zuge des 4. Schrittes erfolgt der Abbau der Au3enwandung der Kondensationskammer. Dies um-

fasst in den entsprechenden Bereichen die Druckschale und die Dichthaut (Liner). Der Abbau der Au-
Renwandung der Kondensationskammer erfolgt etwa bis auf die Ebene +20,5 m (siehe Abbildung 13).

Um bei Erfordernis die Arbeits- und Zerlegebereiche fur die Zerlegung des RDB und fir den Abbau des
SHB voneinander abzugrenzen besteht die Mdglichkeit, den Rundlaufkran von der Decke (+43,20 m)
unter die neu errichtete Stahlbiihne +34,50 m zu versetzen.

| U

Abbildung 13: Darstellung des Abbaus der AuRenwandung der Kondensationskammer
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Schritt 5: Abbau des Innenzylinders und des biologischen Schildes

Hierflr ist nach aktuellem Planungsstand der RDB bereits abgebaut.

Im Zuge des 5. Schrittes erfolgt der Abbau des Innenzylinders der Kondensationskammer. Parallel zum
Abbau des Innenzylinders kann in Etappen der Abbau des biologischen Schildes erfolgen (siehe Abbil-
dung 14).

[ S

[

Abbildung 14: Darstellung des Abbaus des Innenzylinders der Kondensationskammer
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Schritt 6: Abbau des Bodens der Kondensationskammer

Im Zuge des 6. Schrittes erfolgt der Abbau des geneigten Bodens der Kondensationskammer. Die Zerle-
gung umfasst die Auskleidungsbleche und die Verstarkungskonstruktion der Kondensationskammer-In-
nenseite sowie die Stahlbetonstrukturen (siehe Abbildung 15). Fiur den Transport der Segmente ist die
Nutzung des SHB-Rundlaufkrans geplant.

u

Abbildung 15: Darstellung des Abbaus des Bodens der Kondensationskammer
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Schritt 7.1: Abbau der Seitenwande des unteren Ringraums

Im Zuge des 7. Schrittes erfolgt der Abbau der geneigten Seitenwénde des unteren Ringraums. Zu zer-
legen sind die verbliebenen Strukturen der Druckschale, des Stahlbetons sowie die Stahlverbundstitzen
(siehe Abbildung 16). Fur den Transport der Zerlegeteile ist die Nutzung des SHB-Rundlaufkrans geplant.
Sofern eine Freigabe der Betonstrukturen an der stehenden Struktur mdglich ist, werden diese nicht ab-
gebaut.

[ l--J| 1 I'Il_-lululw

Abbildung 16: Darstellung des Abbaus der Seitenwande des unteren Ringraums
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Schritt 7.2: Abbau des SHB-Sumpfes

Der SHB-Sumpf (unterer Bereich des SHB) wird in Einbaulage zerlegt (siehe Abbildung 17). Die De-
montage und Zerlegung des SHB-Sumpfes erfolgt von unten nach oben. Im Wesentlichen erfolgt die
Zerlegung durch manuell gefiihrte Trennschnitte mit geeigneten Schneidverfahren, wobei bei Bedarf
eine Absaugvorrichtung und eine mobile Luftfilteranlage eingesetzt werden.

Danach erfolgt die manuelle Nachzerlegung in transportgerechte Stiicke. Die Zerlegeteile werden in be-
reitstehende Verpackungen verbracht und abtransportiert.

i

T T T

Der Abbau der Dichthaut (Liner) erfolgt durch manuellen Einsatz von Trennwerkzeugen. Bei der Anwen-
dung thermischer Trennverfahren werden Absaugvorrichtungen eingesetzt. Die Zerlegeteile werden ver-
packt und abtransportiert.
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2.5 Abbau des RDB
2.5.1 Deckel des Reaktordruckbehalters

Der RDB-Deckel mit einem Durchmesser von ca. 7,5 m und einem Gewicht von ca. 130 Mg kann auf
der Ebene A12 zerlegt oder vorzerlegt werden. Eine Nachzerlegung ist im Maschinenhaus oder bei
Dienstleistern an einem anderen Standort moglich.

In Abhangigkeit des einzusetzenden Zerlegeverfahrens wird der Arbeits- und Zerlegebereich einge-
haust, ggf. kommen mobile Luftfilteranlagen zum Einsatz. Der RDB-Deckel wurde bereits im Rahmen
der FSD dekontaminiert.

Die Zerlegung des RDB-Deckels erfolgt fernhantiert oder manuell. Es kénnen thermische und mechani-
sche Trennverfahren eingesetzt werden. Eine Zerlegung des RDB-Deckels unter Wasser ist aufgrund
der radiologischen Gegebenheiten voraussichtlich nicht erforderlich.

Die Segmente werden zur weiteren Behandlung anforderungsgerecht zur Reststoffbearbeitung oder an
einen anderen Ort im Kontrollbereich wie z. B. im Maschinenhaustransportiert. Optional kdnnen die
Segmente an externe Dienstleister ibergeben werden

2.5.2 Abbau des RDB-Mantels

Als Ausgangslage sind die RDB-Einbauten demontiert bzw. zerlegt. Fir die Zerlegung des RDB-Man-
tels (und der Bodenkalotte) sind verschiedene Varianten mdglich. Diese sind im Wesentlichen:

Variante 1  Vorzerlegung in Einbaulage und Nachzerlegung im Absetzbecken

Als Ausgangslage ist das Absetzbecken entleert (wasserfrei) und der Flutkompensator ist gezogen.
Zum Abbau des RDB-Mantels ist die Installation von temporaren Arbeitsplatzen im Bereich des Absetz-
becken, der 52 m-Ebene und des Biologischen Schildes (vgl. Abbildung 7) geplant. Bestandteile dieser
Arbeitsplatze sind mobile Luftfilteranlagen, Schneideinrichtungen mit Schneidgerat, Steuerstadnden und
Beobachtungseinrichtungen. Zwischen dem RDB und dem SHB wird falls erforderlich eine liiftungstech-
nische Trennung zur Abgrenzung von Abbauraumbereichen installiert. Eine Montage ist beispielsweise
zwischen Oberkante Biologischem Schild und Absetzbeckenboden méglich. Im Absetzbecken wird ein
Nachzerlegeplatz mit Absetz- und Zerlegegestell eingerichtet. Zum Nachzerlegeplatz gehtren nach Er-
fordernis eine Einhausung, eine mobile Luftfilteranlage, eine Schneideinrichtung mit Schneidgerat, ein
Steuerstand und Beobachtungseinrichtungen.

Bei der Variante der Vorzerlegung in Einbaulage wird zunéachst der RDB-Flansch mit der Schneidein-
richtung fernhantiert abgetrennt und anschlieBend zum Nachzerlegeplatz transportiert, auf das Zerlege-
gestell abgesetzt und dort mit einem geeigneten Schneidgerét zerlegt. Die Zerlegeteile werden unter
Verwendung geeigneter Anschlagmittel und Hebezeuge in die bereitstehenden Verpackungen einge-
setzt und abtransportiert.

Die radiologische Ausgangssituation der zu zerlegenden Komponenten bestimmt, ob eine fernhantierte
Handhabung erforderlich ist.

Nach fernhantiertem Abtrennen des Flanschringes sowie des oberen Zylinderteiles und deren Transport
zur Nachzerlegung ist die Segmentierung des RDB-Zylinders (im Bioschild-Bereich) mit einer fernbe-
dienten, z. B. einer mobilen Brennschneideeinrichtung oder mechanischen Trenneinrichtung geplant.
Die Zerlegung erfolgt von oben nach unten. Das Schnittmuster wird dabei bereichsweise durch die Ra-
diologie bzw. Entsorgungsziele bestimmt. Schnittteile, welche als radioaktiver Abfall zu entsorgen sind,
werden nach dem Heraustrennen direkt in KC-Behélter verpackt.
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Variante 2 Vorzerlegung in Einbaulage und Nachzerlegung an einem geeigneten Ort im
Kontrollbereich (z. B. Maschinenhaus) oder extern

Bei der Variante erfolgt die Vorzerlegung analog zu Variante 1.

Die Segmente werden anschlie3end zu einem anderen Nachzerlegeplatz im Kontrollbereich oder zu ei-
nem externen Dienstleister transportiert. Voraussetzung fur diese Variante ist, dass unter radiologischen
Gesichtspunkten ein Transport der Segmente zulassig ist.

Variante 3  Vollstandige Zerlegung in Einbaulage ("In-Situ-Variante")

Bei der vollstandigen Zerlegung in Einbaulage, der sogenannten "In-Situ-Variante", wird der zylindrische
Teil des RDB (RDB-Mantel) teilweise fernbedient mittels geeigneter Trennverfahren in Trennstlicke zer-
legt. Die Stiicke werden anschlielRend ausgehoben, verpackt und abtransportiert.

2.5.3 Abbau der RDB-Kalotte

Fur die Zerlegung der Bodenkalotte sind prinzipiell die Varianten analog zum Abbau des RDB-Mantels
aus Kapitel 2.5.2 mdglich. Nachfolgend wird die Variante beschrieben, die nach derzeitigem Planungs-
stand zum Einsatz kommen soll.

Die Zerlegung der RDB-Kalotte erfolgt durch ein geeignetes Schneidverfahren auf einem Nachzerlege-

platz. Dazu wird die RDB-Kalotte zuerst aus der Einbaulage gel6st, zum Nachzerlegeplatz transportiert

und mit der Schneideinrichtung zerlegt. Der Nachzerlegeplatz ist eingehaust und mit einer mobilen Luft-
filteranlage ausgestattet. Die Zerlegeteile werden in geeignete Verpackungen gesetzt und entweder vor
Ort endlagerfahig verpackt oder in geeigneten Behaltern in das Maschinenhaus, zu eingerichteten Stau-
flachen im Kontrollbereich oder zu eingerichteten Pufferlagerflachen transportiert.

2.6 Demontage des Brennelementlagerbeckens und des Absetzbeckens

Bevor die Demontage des Brennelementlagerbeckens beginnen kann, missen samtliche Tatigkeiten fiir
die das Brennelementlagerbecken genutzt werden soll, abgeschlossen sein. Hierzu z&hlen unter ande-
rem die Zerlegung von Komponenten der Einbauten des Reaktordruckbehélters. Im Anschluss kénnen
Bereiche aus dem Lagerbecken fur der Zerlegung des Reaktordruckbehélters als Zerlegeplatz genutzt
werden. Zusatzlich kann das Brennelementlagerbecken zur Pufferung von zerlegten Komponenten bis
zur weiteren Entsorgung genutzt werden.

Fur die Demontagetatigkeiten des Lagerbeckens werden zuné&chst die noch vorhandenen Einbauten
demontiert. Zu den Einbauten zahlen z. B. die Brennelementlagergestelle sowie Sonderlagergestelle.

Die Oberflachenkontamination der Brennelementlagerbeckenauskleidung soll vor der Demontage redu-
ziert werden. Aus heutiger Sicht ist deshalb eine fernhantierte Demontage des Brennelementlagerbe-
ckes aus Strahlenschutzgriinden nicht erforderlich.

Spéatestens nach Abschluss der Demontage der Einbauten wird die Wasserfreiheit im Lagerbecken her-
gestellt. Nach Erreichen der Wasserfreiheit im Lagerbecken, kann mit der Demontage der Lagerbecken-
auskleidung, Randwinkel und Anschweil3teile begonnen werden. Hierbei werden auch die Einzelfelder
zur Anbindung an das Leckageerkennungssystem der Auskleidung demontiert.
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Ein Abbau der Halte- und Stahltragerkonstruktionen unter der Brennelementlagerbeckenauskleidung
kann im Anschluss erfolgen.

Das Absetzbecken grenzt an das Lagerbecken und ist Uber eine Lagerbeckenschleuse mit diesem ver-
bunden. Nach Abschluss der Arbeiten im Absetzbecken, wie zum Beispiel die Zerlegung des RDB's und
der Wasserfreiheit im Lagerbecken kann mit der Demontage des Absetzbeckens begonnen werden. Die
Demontage ist vergleichbar mit der Demontage des Lagerbeckens.
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Begriffsbestimmungen

Abfall, konventionell

Abfall, radioaktiv

Abfallgebinde

Aerosole

Aktivierung

Anlagenteile

Bearbeitung

Behandlung

Dosisleistung

Kontamination

Kontrollbereich

Strukturen, Systeme und Kom-
ponenten

System

Umluft

Nicht kontaminierte und nicht aktivierte Reststoffe, die wahrend
des Abbaus auf3erhalb des nuklearen Bereichs eines Kernkraft-
werkes anfallen sowie uneingeschrénkt bzw. zur Beseitigung frei-
gegebene radioaktive Reststoffe.

Radioaktive Reststoffe, die gemal den Bestimmungen des Atom-
gesetzes geordnet beseitigt werden muissen.

Einheit aus Abfallprodukt, auch mit Verpackung, und Abfallbehal-
ter.

Fein in der Luft verteilte feste oder fliissige Schwebstoffe, die radi-
oaktiv sein kénnen.

Vorgang, bei dem ein Material durch Beschuss mit Neutronen,
Protonen oder anderen Teilchen radioaktiv wird.

Bauliche, maschinen- und elektrotechnische Teile und Komponen-
ten der Anlage KKK.

Zerlegung, Sortierung, Sammlung, voribergehende Lagerung und
Dekontamination von radioaktiven Reststoffen sowie Aktivitats-
messungen an radioaktiven Reststoffen.

Verarbeitung von radioaktiven Abfallen zu Abfallprodukten (z. B.
durch Kompaktieren, Verfestigen, Vergiel3en, Trocknen) und das
Verpacken der Abfallprodukte.

In einem bestimmten Zeitintervall erzeugte Dosis dividiert durch
die Lange des Zeitintervalls.

Verunreinigung mit radioaktiven Stoffen.

Bereich, in denen Personen im Kalenderjahr eine effektive Dosis
von mehr als 6 mSv oder héhere Organdosen als 45 mSy fiir die
Augenlinse oder 150 mSv fur die Haut, die Hande, die Unterarme,
die FuRRe und Knbéchel erhalten kénnen.

Gesamtmenge aller Anlagenteile
Zusammenfassung von Komponenten zu einer technischen Ein-
richtung, die als Teil der Anlage selbststandige Funktionen aus-

fuhrt.

Luft, die innerhalb eines luftungstechnisch begrenzten Bereiches
umgewalzt oder riickgefihrt wird.
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traulich zu behandeln. Eine Weitergabe ist nur mit

Der Empféanger ist verpflichtet, diese Unterlage ver-
Zustimmuna des KKK zulassia.
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